ZAKLAD INZYNIERII MIEJSKIEJ Sp. z 0.0. w Mikolowie

- Mikotéw, dnia 18 marca 2019r.

Znak sprawy: DS.4240.108.2019
Znak pisma: 1987/2019

PWN INZ.
Maria Maor

ul. Lipowa 6/3
44-100 Gliwice

Dotyczy: okreslenia warunkéw technicznych dla modernizacji sieci wodociagowej
wraz z przylaczami obejmujacej rejon ul. Sktodowskiej-Curie w Mikotowie.

W odpowiedzi na Pafistwa pismo Zak}ad Inzynierii Miejskiej Sp. z o. 0. w Mikolowie podaje
warunki techniczne budowy i przebudowy sieci wodociggowej wraz z przytaczami:

- zaprojektowac sie¢ wodociggowa o Srednicy @150mm w ul. Sktodowskiej-Curie. Sie¢ potaczyé
z istniejaca siecia @160mm PE zlokalizowang w rejonie skrzyzowania ulic Sktodowskiej-Curie
i Wisniowg oraz z siecig zeliwng #150mm zaprojektowang, w ramach przebudowy drogi nr 928
przez Zarzad Drég Wojewédzkich w Katowicach, w rejonie skrzyzowania ulic Sktodowskiej-
Curie i Kolonia Wojewodzka,

- do ww. projektowanej sieci przetgczy¢ istniejace sieci wodociggowe (wychodzac
nowoprojektowanymi sieciami poza pas drogi):

= @ 125mm zeliwo zlokalizowang w ul. Kolonia Wojewddzka poprzez zaprojektowanie
fragmentu sieci o Srednicy @110mm,

= (# 150mm stal zlokalizowana w ul. Debowej,

= @ 110mm PE zlokalizowang w ul. Orzechowej,

= (160mm PE zlokalizowang w ul. Modrzewiowej,

= @ 150mm stal zlokalizowang w tgczniku ulic Kolonia Wojewd6dzka i Sktodowskiej-Curie
(rejon skrzyzowania z ul. Modrzewiowg),

= (#110mm PE zlokalizowana w ul. Wisniowej,

- do ww. projektowanej sieci nalezy wlaczy¢ nowoprojektowane przytacza do budynkéw nr 14,
14a, 18, 184, 19, 20, 20a, 22, 22a, 24, 24a, 25, 26, 28, 28a, 41 i 45 przy ul. Sktodowskiej-Curie,
do budynkéw nr 32 i 32a przy ul. Kolonia Wojewddzka oraz do budynkéw 22, 33 i 35 przy
ul. Orzechowej,

- do ww. projektowanej sieci nalezy przelaczy¢ istniejgce nowe przytgcza do budynkéw nr 12, 23,
24b, 31, 39147 przy ul. Sktodowskiej-Curie,

- sieé nalezy zaprojektowaé w dziatkach drogowych, najkrotsza trasg,

- sie¢ o $rednicy @150mm zaprojektowa¢ z zeliwa sferoidalnego, natomiast o $rednicy @110mm
i przytgcza z rur PE100 SDR11 posiadajacych aprobate techniczna dopuszczajaca do uktadania
bez obsypki piaskowej, jednorodnych pod wzgledem wszystkich cech fizyko-chemicznych
w catej masie lub tréjwarstwowych,

- do polaczenia z istniejgcg siecia wodociagowa nalezy zastosowaé tréjniki i polgczenia
kotnierzowe SYNOFLEX Iub SYSTEM 2000,

- calg armature wodociggowa, zawory redukcyjne oraz ksztattki potgczeniowe (tréjniki, ztaczki
itp.) zaprojektowac zgodnie z zatgcznikiem nr 5 Regulamin odplatnego nabywania urzadzen

Zakiad Inzynierii Miejskiej Sp. z 0.0. Sekretariat tel: 032 218-05-51 KRS nr 0000149836 MBS Mikotéw
43-190 Mikolow ul. Kolejowa 4 032 218-05-52 Sad Rejonowy w Katowicach 33 8436 0003 0000 0010 7982 0001
NIP 635-10-06-267 REGON 272754320 fax: 032 218-05-53 Wydz. Gosp. KRS ING Bank $laski o/Mikotéw
e-mail: sekretariat@zim.com.pl Kapital Zakladowy: 87.277.000,00 zi 69 1050 1634 1000 0022 0678 0153

www.zim.com.pl



wodociagowych i/lub kanalizacyjnych przez Zaktad Inzynierii Miejskiej Sp. z 0.0. w Mikotowie
oraz zgodnie z dokumentacja przetargowa,

na sieci zaprojektowa¢ hydranty p. pozarowe nadziemne, przed hydrantami zaprojektowaé
zabudowe zasuw zeliwnych, koinierzowych, krétkich typu E 4000,

na odgatezieniach od wodociggdw rozdzielczych oraz na polaczeniu z istniejgcg siecig @160mm
PE zlokalizowana w rejonie skrzyzowania ulic Sktodowskiej-Curie i Wisniowag zabudowat
zasuwy Zeliwne, kotnierzowe, krétkie typu E 4000,

zaprojektowac petne wezty zasuw w miejscach oznaczonych na zataczonym planie sytuacyjnym,
zabudowac zasuwy zeliwne, kotnierzowe, krétkie typu E 4000,

w przypadku lokalizacji zasuw w drogach stosowac teleskopowe obudowy do zasuw,

stosowac minimalne przykrycie dla wodociggu 1,40 m,

na wysoko$ci 50cm nad przewodami wodociggowymi utozy¢ tasme informacyjna w kolorze
niebieskim z wktadka metalowg, ktoéra nalezy potaczy¢ z istniejaca tasma,

przejscia wodociggu pod drogami prowadzi¢ w rurach ochronnych na ptozach dystansowych
z uwzglednieniem gumowych manszet zabezpieczajacych oba korce przewodu,

do projektu dotgczy¢ schematy weztéw wodociggowych,

wigczenia przytaczy do wodociggu Zrédtowego zaprojektowaé poprzez opaski do nawiercania
rur zeliwnych lub rur PE w zaleznosci od materiatu wodociagu Zrodtowego,

na odgatezieniach zabudowa¢ zasuwy kombinacyjne do nawiercania ISO POM,

w przypadku zaprojektowania wspodlnego przytacza wody do dwoch budynkéw nalezy je
rozdzieli¢ przed budynkami za pomoca trojnika, a na odgatezieniach do budynkéw zabudowac
zasuwy do przytaczy domowych ISO POM,

przewody wodociggowe na przytgczach taczy¢ za pomoca ztaczek ISO POM,

przytacza nalezy zaprojektowac najkrotsza trasg,

przytacze wodociaggowe na dtugosci od przejécia pod fundamentem do przejécia przez posadzke
wykonac¢ w rurze ostonowej, a do potaczen rur PE przed zestawem wodomierzowym stosowac
zhgczki 1S0O,

przejScie przytacza wodociggowego przez S$ciane budynku wykona¢ jako szczelne,
a podejscie wodomierzowe wykona¢ z rur i ksztattek polipropylenowych PN10 umocowanych
na Scianie budynku,

wezel wodomierzowy zaprojektowaé bezposrednio za $ciang zewnetrzng na wysokosci
0,5-1,0m. oraz zgodnie z PN-B-10720,

redukcje i ksztattki w wezle wodomierzowym wykonaé z elementéw mosieznych,

wodomierz zamontowac na specjalnej konsoli umieszczonej na Scianie budynku,

do projektu dotaczy¢ rzuty przyziemi budynkéw z zaznaczong docelowg lokalizacjg weztéow
wodomierzowych.

Ponadto

trase projektowanego uzbrojenia wodociggowego uzgodni¢ na pismie z wiascicielami terenu
(zgodnie z aktualnym wypisem z rejestru gruntow, ktory nalezy zatgczy¢ do projektu)
i uzbrojenia podziemnego,

projektowane uzbrojenie prowadzic w odleglosci min. 3,0m od istniejgcych
i projektowanych budynkéw oraz min. 1,5m od istniejgcych i projektowanych ogrodzen, innych
obiektéw matej architektury, pozostatego uzbrojenia,

wszelkie skrzyzowania projektowanego uzbrojenia z istniejgcymi urzadzeniami podziemnymi
wykonac zgodnie z PN, obowigzujgcymi przepisami i zaleceniami uzytkownikow uzbrojenia.



Zastosowany material powinien spetnia¢ wymogi zgodnie z zalgcznikiem nr 5 do Regulamin
odptatnego nabywania urzadzen wodociggowych i/lub kanalizacyjnych przez Zaklad Inzynierii
Miejskiej Sp. z 0.0. w Mikotowie oraz zgodnie z dokumentacja przetargowsa.

Powyzsze warunki techniczne sa wazne na okres dwach lat od daty ich wydania.

i wykonawczy przedmiotowego zadania.

Zatacznik:

- 3 egz. planu sytuacyjnego
- zalgcznik nr 5

Kopia:

-aa



SZCZEGOLOWE WYMAGANIA MATERIALOWE
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1. SIECIWODOCIAGOWE
MATERIAL RUR I KSZTALTEK

Sieciipriylgcza z rur (SDRIL)TSPE@ 32 <@ 125 mm.
aj rura musi posiada¢ mozliwosé zgrzewania i laczenia bez koniecznosci zdsjmowania warstv,
ochronnych  (pomiedzy  poszczegdlnymi  warstwami wystepujg polzczenia molekularne
uniemozliwiajgce mechaniczne rozlaczenie);
b) warstwa ochronna zewnetrzna | wewnetrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa érodkowa 2
materiatu PE 100 RC;
¢} uzyty do produkcji rury wytacznie surowiec pierwotny , nie dopuszcza sie stosowania surowca z
odzysku ~ regranulatu.
Wymagana pozytywna cpinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem szkéd
gorniczych.
Parametry rur muszg by¢ udokumentowane w serii badarn wykonanych przez niezaleine instytuty
badawcze.
Wymagane wyniki w testach:
a) test karbu metody badan zgodne z PN-EN 150 13479-8760 godzin;
b) test FNCT metoda badan zgodna z IS0 16770.3-8760 godzin:
¢] test nacisku punktowego wedtug dr Hessela -8760 godzin.
Wymagane swiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem testu FNCT
surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakosci surowca;
Ksztaltki z tworzyw sztucznych do rur ciénieniowych sieci wodociggowe] winny byc¢ wykonane
z materiatu odpowiedniego do rur cisnieniowych;
Do przewiertéw sterowanych stosowa¢ rury PEL00 RC z plaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi tasmami przewodzacymi.
Ksztaftki i rury wodociagowe winny pasiadaé atesty i aprobaty:
a) atest higieniczny PZH;
b) aprobata techniczna ITB;
c) certyfikat upowainiajgcy do oznaczenia wyrabu znakiem bezpieczedstwa B:

Do potgczen kotnierzowych zastosowaé tuleje PE z kotnierzem dociskowym PP-Stal lub ze stali
nierdzewnej.

Wszystkie pofgczenia rur polietylenowych naleiy wykonywaé poprzez zgrzewanie doczolowe
zgrzewarka.

Wszystkie polaczenia skrgcane realizowac przy pomocy érub, podkiadek i nakretek ze stali nierdzewne;
klasy A2. Sruby winny by¢é smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dziatanie wody, zasad i kwaséw, nie tracacych swoich wlasciwoici w temperaturze od -40°C do
+12008eC,

Wszystkie ksztaftki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

Sieci wodociggowe z zeliwa sferoidalnego powyiej @ 125 mm.

a) rodzaj zeliwa — sfercidalne GGG 40.

b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne ci¢nienie robocze dla poszycia rur 40bar:

c) klasa rur DN 350-400 C30 (maksymalne ciénienie robocze dla poszycia rur 30bar;

d) rodzaje potaczen kielichowych:
polgczenia nieprzenoszace sit wzdtuinych (niekotwione) — dla DN 80 - 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 - 300 -
5° DN 350 - 400 - 4°
potaczenia przenoszace sity wzdluzne (kotwione) — dla DN 80 - 400 - STD Vi
2 mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnoséci dla: DN 80 — 150 —
5%, DN 200 - 300 - 4°, DM 350 - 3°, DN 400 - 2°.
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1aberpiecrajca ¢ iywity epoksydowe) Zabuzpaczzrie takimi powlobami winno L4 na catz
powierzchni zewnetrzng) rury, kielichy wawnjtrz cynkowana 200g/m".
Uwaga: hie dopuszcza sig powlok aktywnych (cynkowych wewnatrz kielichow i cynkowso -
glinowych na zewnetrznej Sciance) nakladanych metodami innymi niz w tuku elektrycznym.
Radzaje powlok wewnetrznych dia rur.
Dopuszcza sig jedynie powtoke wykonang z cementu wielkopiacowego o gruboici minimalnej
4 mm, nakladang metoda wirowa wg PH-EMN 545
Wymagane atesty i certyfikaty
- Atest Higieniczny PZH;
Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezaleing akredytowang instytucje potwierdzajgcy
zgodnosc wszystkich produktow z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545, Certyfikat ten
winien obejmowac badania organizacji produkcji, etapy kontroli poiredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne araz kodcowy produkt pod katem wymagan
normy PN-EN 545,
Pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukladania na terenpach cbjetych dziataniam szkdd
gérniczych.
Wszystkie pofaczenia skrecane realizowaé przy pomocy $rub, podkladek i nakretek ze stali
nierdzewnej klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie
miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwasow, nie tracgcych swoich wiasciwosci w
temperaturze od -402C do +12002C,

Ksztattki kielichowe i kotnierzowe DN 80 - 400mm.

a)
b)

¢

d)

Rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.

Rodzaje potgczen kielichowych:

- potaczenia nieprzenoszgce sit wzdtuinych (niekotwione) — dla DN 80 - 400 - STD
z motliwoscig odchyled katowych rur w kielichach bez utraty szczelnadcei dla: DM 80 - 300 -
5% DN 350 - 400 - 4%

- polaczenia przenoszace sily wzdtuzne (kotwioneg) — dla DN 80 — 400 - STD Vi 2 mozliwoscig
odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 150 — 5° DN 200 —
300 - 4% DN 350 - 3% DN 400 - 2°.

Rodzaje powtok zewnetrznych/wewnetrznych - iywica epoksydowa nakiadana w procesie

kataforezy o grubosci min. 70 um.

‘Wymagane atesty | certyfikaty:

Atest Higieniczny PZH,

Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezaleing akredytowana instytucje potwierdzajgcy
zgodnosc wszystkich produktéw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545, Certyfikat ten
winien obejmowac badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz korcowy produkt pod katem
wymagan normy PN-EN 545,

Uwaga: We wszystkich powyzszych potaczeniach funkcjg uszczelnienia mogg petnié¢ jedynie oryginalne
uszczelki o profilu Standard (STD)
Z powodu kluczowej funkeji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiadac naniesione na trwate w

procesie wulkanizacji nastepujace oznaczenia:

a)
b)

logo lub nazwe producenta;

profil uszczelki bedacy profilem wneki w kielichu rury: STD;

material uszczelki EPDM;

srednice;

dane dotyczace daty wykonania i serii produkcji.

Cisnienia robocze:
potgczenia STD = DN 80 - 300 - co najmniej PN 40 bar, DN 350 - 400 - co najmnie| PN 30 bar;
polaczenia STD Vi— DN 20 - 400 - co najmnizj PM 16 har.



ARMATURA

Zasuwy kotnierzowe
Cechy techniczne armatury:

aj
D)
c)

d)

cisnienie nominalne PN16;

glacdki przeiot bez gniazda;

migkko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wod3a pitng;

korpus i pokrywa wykanane z ieliwa min EN-GJ5-400 wg EN 1563,

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;

uszczelnienie wrzeciona uszczalkami typu O-ring;

zawngtrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pisricier diawicowy
wykonane z elastomeru, zapewniajace bardzo dokiadne uszczelnienie wrzeciona;

sruby taczgce pokryws z korpusem wpuszczona i Zabezpiecione masg za
nakretka klina wykonana z metalu kolorowego;

kolnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2:
zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewngatrz) poprzez pokrywanie zywica epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubos¢ warstwy 250 um, przyczepnosc min
1.2 N/mm2, odpornosé na przebicie  metody iskrowg 3000 V, :zgodnie
z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajacymi ze znaku jakosci RAL 662.

Zasuwy do przytaczy domowych wykonane z zywicy POM.

a)
b)
c)

cisnienie nominalne PN16:

stadki przelot bez gniazda;

migkkouszczelniajacy klin wykonany z metalu koloroweso, Ms 58 (lub rownowazne), pokryty
elastomerem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitna;

korpus i pokrywa wykonane z zywicy POM;

zasuwa z obustronnym ztgczem 150 dla rur PE;

zawor katowy z gwintami zewnetrznymi 2”11 %" ;

zasuwa do nawiercania z gwintami zewnetrznymi 2" i 1 %":

ztaczka przytaczeniowa 150 dla rur PE @ 25 — 63;

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem:
uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;

zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna;

przytacze srubowe do obudowy.

Opaski do nawiercania dla rur PEi PCV.

a)
b)

€
dJ

e}

korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;

2abezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie Zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy 250 um, przyczepnos$é min
12 N/mm*, odporno$¢ na przebicie metody iskrowa 3000 V;

sruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej A2;

uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna;

2 odejsciem gwintowanym [ub kotnierzowym

Opaski do nawiercania dla rur zeliwnych i stalowych.,

a)
b
Cj

cisnienie nominalne PN16;

korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;

2abezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewngatrz) poprzez pokrywanie iywicg epaksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubosc warstwy 250 um, przyczepnoié min
12 N/mm’, odpornosic na przebicie metods iskroveg 3000 V'
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Przejscie szczelne przez sciana

a)
b}
c)

20 wody zZimnejdo rur FEdo P16 2 zeliwa sfacoidalne 3o, epok.yduvanegy

¢ 0Drebie muru korpus zeliwny ozebrowany i pozhawicny powloki epabsydorying

od strony zewngtrznej ze ztaczka rurowg 150 umotzliwiajaca nasuniecie dodat! IWE|rury
wzmacniajgcej z PE do ochrony koncéwki rury przed osiadaniem gruntu.

Hydranty podziemne wolnoprzelotowe 2 przytaczem kotnierzowym DN8O.
Cechy techniczne armatury:

cisnienie nominalne do 16 bar;

wolny przelot gwarantujacy wydajnosé min. 160 m°/h {przy sp=1 bar) - kolumna wykonana ze
stali nierdzewnej;

ptita odcinajaca oraz przekladnia plyty odcinajacej ze stali nierdzewnej;

wrzeciono ze stali njerdzewnsj;

krancowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;

uchwyt klowy, korpus przektadni i cokd! z zeliwa sferoidalnego GGG 400, zabezpieczone
antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie iywicg epoksydowg w technologii
fluidyzacyjnej zapewniajacej minimalng grubosic powloki 250 um, przyczepnosé min. 12
N/mm®, odpornoéé na przebicie metodg iskrowa 3000 V;

moiliwosc skrocenia na miejscu budowy;

catkowite odwaodnienie w stanie zamknietym - iloé¢ wody pozostatej , zero” wg DIN 3321,
odwodnienie zabezpieczone pried cis’nien‘\'owym wypltywem wady zgodnis z DIN 3221;
gtebokosc zabudowy - zgodnie z arkuszem ofertowym.

Hydrant nadziemny sztywny.
Cechy techniczne armatury:

a)
b)
c)
d
e)
f)

g)
h)
i)
i)
k

cisnienie nominaine do 16 bar;
kolumna —wykonana z rury stalowej nierdzewnej;

cokot — wykonany z stali nierdzewnej;

glowica hydrantu — odlew aluminiowy;

zespol uruchamiajacy — wykonany ze stali nierdzewnej;
uszczelnienie wrzeciona (O-ringi) osadzone ze wszystkich stron w materiale odpornym na
korozje zgodnie z DIN 3547-T1);

minimalny mament obrotowy uruchamiania;

krancowy ogranicznik ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;
motliwos¢ abrotu glowicy hydrantu od 02 do 3602;
samoczynne odwodnienie z odcieciem ci$nienia wody;
mozliwos¢ przyfaczenia rury odwadniajacej.

Hydrant nadziemny sztywny, z podwdjnym zamknieciem
Cechy techniczne armatury:

al
b)

¢

f)

8l

cisnienie nominalne do 16 bar,

kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniwo + zewnetrzna dwuskladnikowa
powloka poliuretanowa,

glowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie 2ywica epoksydowg +
zewnetrzna powtoka proszkowa na bazie poliestrowej (odporna na promieniowanie UV} w
kolorze ognistoczerwonym

stopa z Zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywica epoksydowa
trzpien ze stali nierdzewne;j,

ttok uszezelniajacy z ieliwa sferoidalnego, catkowiziz pokryty nowlokg elastomerow)

wrieciono ze stali nierdzeviniaj



dodatkowie zamb nizaie kuly s

Ksztattki zeliwne,

3} material: Zeliwa sfaroidaline:

0) zabezpieczenie antykorozyjne: wewnatrz i zewnatrz ywicg epowxsydowg v technologii

fiuid yzacyjnzj;

) grubos¢ warstwy zabezpieczajgcej 250 Lm;

d) owiercenia kolnierzy PN-EN10972-2;

e) uszczelki plaskie ze stabilng wktadka stalowa utatwiajgca montaz, wykonane z elastomeru.
Wszystkie pofaczenia skrecane realizowad przy pomocy srub, podkladek i nakretek ze stali nierdzewne;j
<lasy A2. Sruby winny by smarowan= smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dziatanie wody, zasad i kwasdw, nie tracacych swoich wlaiciwoici w temperaturze od -402C do
+12002C. Natomiast wszelkie kolnierze uzywane do potaczen muszg by¢ pokryte polipropylenem lub by¢

wykonane ze stali nierdzawnei,

Ztaczkii ksztattki 1SO
a) korpusz zywicy pom
b) uszczelki epdm zgodne z pn en 6531-2:2003
c)  pierscien zaciskowy:
d) POM (standardowy, dla rur PE),
e) pierscied wzmacniajgcy stal nierdzewna zgodna z norma PN-EN 100883-1:2007.
f)  pierscien zabezpieczajacy dla potgczenia ZAK : zywica POM



Cl BAMALIZACYINE

Rury kamionkowe

coary 0 bsztattkd J«am.orn'ng,-e ginzuroywsane, nzoie cboni oo w spstamacn i C (fabrycaznie
zarmoatowana uszezel s zapewniajgca szoz=lnosc polgozania na kieichach), produtowane zzodnie 2
norrag Pri-EN 295, posiadajqca aproocate techmiczng  Instytutu Badawezego Urog 0 Mostow do
stosowania w ciggach komunikacyjnych oraz pozytywng opinie G!G — dopuszczeniz do stosowanria na
teranach objetych dziataniem szkod gérniczych.

Zastosowane rury kamionkowe glazurowane produkowane zgodnie z norma PN-EN 295 spetniajgce
nizej wymienione parametry:

a) o srednicach nominalnych powinny posiadac nastepujacg wytrzymaiosc mechaniczng na

zgniatanie:
- DN 150 - 34 kN/m’;
DN 200 - 40 kN/m? lub 48 kN/m? - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
DN 250 - 40 kN/m? lub 60 kN/m? - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
DM 300 - 48 kN/m® lub 72 kN/m2 - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
DN 400 - 64 kN/m* lub 80 kN/m® - zzodni= z dolaczonymi obliczeniami statyki;
DN 500 - 60 kiN/m* lub 80 kN/m - zzodnie z dofgczonymi obliczeniami statyki;
DN 600 - 57 kN/mz lub 85 kN/m - zgodnie z dolgczonymi obliczeniami statyki;

b) kwasoodpornosd pH 2-12;

¢) wytrzymatosé na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);

d) wodoszczelnosc potgczen przy cisnieniu p=2,4 bar;

e) chropowatosc scian k=0,02-0,05;

f) wytrzymatosc na scieranie 0,2 mm;

g) badania zgodnosci z PN EN 295 potwierdzone winny by¢ przez instytut posiadajgcy akredytacje

do badania rur kamionkowych;

h) fabrycznie zamontowana uszczelka zapewniajaca szczelnosé potgczenia na kielichach;

i) ksztaftki do sieci kanalizacyjnej z kamionki powinny speiniad wymagania normy PN-EN 295-

1:1999, PN-EN 255-1:1999/A3:2002;

Rury zastosowane do przeciskow, produkowane zgodnie z normg PN-EN 295-7, posiadajgce
aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostéw do stosowania w ciggach komunikacyjnych
oraz pozytywng opinie GIG — dopuszczenie do stosowania na terenach objatych dziataniem szkdd
gérniczych; kamionka glazurowana, faczona przy pomocy zigcza ze stali molibdenowej, speiniajgce nizej
wymienione parametry:

a) kwasoodpaornosc pH 2-12;

b) wytrzymatosé na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);

c) wodoszczelnosd potaczen przy cisnieniu p=2,4 bar;

d) chropowatosc scian k=0,02-0,05;

e} wytrzymatosc na scieranie 0,2 mm;

f) fabrycznie zamontowana uszczelka wargowa zapewniajgca szczelnosc pofgczenia na kielichach;

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnodci systemu powinny pochodzic od jednego
producenta.

W przypadku potaczenia rurociggow wykonywanych z kamionki z rurociggami  wykonanymi
z innych materiatlow nalety zastosowac specjalistyczne zigczki, rura kamionkowa — PVC/inny materiat.

Rury i ksztattki PVC

Rury kanalizacyjne produkowane zgodnie z normg PN-EM 1401-1:2009 posiadajgce pozytywna
opinie GIG na stosowanie na terenach objetych dziataniem szkéd gorniczych oraz aprobate techniczng
ITB.

Pury i ksztaftki PVC speiniajace ponizsze parametry:

a) oscianach gradkich ilitych;

bl z materiatu utwardzonego nie zmiskczonego;
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di uszezalka wargowa zamontowana fapr cznie 7 pierscieni=m naprezn, T EP (o cely
wyeliminowania  zjasviska podwijania sig uszczelkd przy pracach montzzowyeh ) oraz
olejoodporna zgodnie z PN-EN 631-2 WH;

e} cisnienie robocze minimum 2,0 bar;

f) sciankirur na catym przakroju poprzecznym povsinny by¢ wykonane z matarialu 0 jednakowych
wiasciwosciach fizyko — chemicznych (lite);

8) ksztaltki z PVC-U klasy SN12, SDR34 {SDR klasyfikowane zgodnie z norma PM EN 1401-1:2009);

h) mozliwosc minimalnego przykrycia warstwa od 0,6 m;

i) ksztaltki taczace studnie z rurociggiem w zakresie $rednic @160 i @200 winny posiadac
mozliwosc odchylenie rury w zakresie od 0-112 (ksztaltki z przegubem kulowym);

j) nie dopuszcza sie zabudowania rur z rdzeniem spienicnym;

Ksztaltkiirury w celu zachowania jednorodnoéci systemu powinny pochodzi¢ od jednego producenta

Studnie kanalizacyjne z tworzywa sztucznego monglityczne PEHD
Studnie monolityczne PEHD, o gladkiej powierzchni wewnetrznej i karbowanej z zewnatrz, o sztywnosci
obwodowej 8 kN/m® przystosowane do bezposradniego polaczenia z rurami kanalizacyjnymi bez
zastosowania dodatkowych elementdw posrednich w calym zakresie stosowanych érednic.
Studnie monolityczne powinny posiadac:
a) dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych: aprobata techniczna -ITB;
b) dopuszczenie do stosowania W pasie drogowym zgodne z norma
PN-EN 13588-2;
c) pozytywna opinia w sprawie mozliwosci stosowania na terenach ohjetych dziataniem szkod
gorniczych wydana przez GIG
Wszystkie elementy w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.
Dla studni wtazowych o érednicy DN 1000 mm i wiekszych wymagane s3 powlekane tworzywem
sztucznym stopnie ztazowe stalowe lub zeliwne zgodne 2 normg PN-EN 13101:2005.
Dla studni narazonych na obcigzenia dynamiczne wymagane zwiedczenie w postaci pierscienia
odcigzajgcego i ptyty pokrywowe] adekwatnie do obcigzenia (np. pod wiaz klasy D400).
Niedopuszczenie jest przenoszenie obciaier pionowych na studnie.

Studnie kanalizacyjne z polimerobetonu

Studnie polimerobetonowe - wymagania dla studni:

a) polimerobeton jako materiat powstaly w wyniku polaczenia kruszywa o réznym uziarnieniu
(maczka, piasek, zwir) z 2ywica poliestrowa, ktéra stanowi 10-12% mieszanki:

b} produkowany poprzez napetnienie stalowych form masa polimerobetonu, zawibrowanie —
a nastgpnie, po utwardzeniu chemicznym, rozformowanie i poddaniu obrobce termicznej;

¢) kompatybilnos¢ dobranych elementow;

d} studnie zabudowane w drogach zabezpieczone przed naciskiem ruchu ulicznego (rozwigzania
sprawdzone i dopuszczone do stosowania w braniy drogowej);

e) studnia powinna umozliwia¢ bezposrednie potaczenie z systemem rur kamionkowych bez
zastosowania jakichkolwiek ksztattek przejsciowych;

f) studnie kanalizacyjne rewizyjne i wlazowe muszg by¢ zgodne 2z norma PN-EN 476:2012,
dopuszczone do stosowania w pasie drogowym, zgodne z aprobata techniczna ITB badi 2 norma
PN-EN 14636-2:2010, odpornos¢ chemiczna tworzywowych elementdw skladanych zgodnie z
ISO/TR 10385, odpornoéé chemiczna uszczelek zgodna z ISQ/TR 7620;

g) pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukladania na terenach objetych dziataniem szkod
gorniczych,

h) wiasciwosci studni wykonanych z polimerobetonu:



423)3 kKonserv.alji,
gladiie i mic zawiarajgoe por powierzchnie:
- caltowita szczelnosd i nianasiablivosd;

- kineta wykonana z polimerobstonu,

Wiasnosci wytrzymalosciowe studni polimerobetonowych:

a) wytrzymatosc komory studziennej
Rury studzienne winny wytrzymac sity nacisku (krdtko i diugotrwale) dla studzienek systemowych,
podstawowego asortymentu (DM 1000, 1200, 1500 | 2000) wynoszace co najmniej:

srednica nominaina srednica zewnetrzna - sila cisnienia szczytowego

DN cdsy (mm) + 3 - krotkotrwaia : diugotrwata
FN (kN/m)

1000 1080 i 35 18

1200 1300 36 15

1500 1620 1 AT 20

2000 2180

Dla odlanych rownoczesnie z rurami beleczek, osiowa wytrzymatoée na zginanie, przy uwzglednianiu
. . . s . P 2 . , o . .
wspotczynnika 85 %, winna wynosi¢ co najmniej 16 N/mm?® oraz osiowa wytrzymaltosé na sciskanie nie
5 % w4 2
mniej niz 90 N/mm-*.

b)

Nesnosc zwezki i plyt pokrywowych

Nosnosc zwezek winna adpowiada¢ wymaganiom klasy E 600.
Parametry fizyko — mechaniczne polimerobetonu, z ktérego majg byé wykonane studnie:

a)
b)
c)

d)

ciezar [¥z] - 23 kN/m?:
odpaornosc chemiczna pHod 1 do 10;
wytrzymatosé na éciskanie min. - 90 N/mm? ;
wytrzymatosc na zginanie min.:
krotkotrwata - 17,7 N/mm?* ;

- dlugotrwata - 10,4 N/mm? ;
wytrzymatosé zmeczeniowa [2xg-] min. - 6 N/mm*;
(badana przy obcigzeniach zmiennych 2 x 107 2 czgstatliwoscig [Hz] - 12)
scieralnosc [a,] max. - 0,5 mm:;
mikrochropowatosé¢ [k] max. - 0,1 mm;

Studnie kanalizacyjne PVC

a)
b)

material PCV-U wykonane z litego materiatu

studzienki muszg byc wyposaione w gumowa uszczelke wargowa zintegrowang w kielichu z
pierscieniem z polipropylenu (w celu wyeliminowania zjawiska podwijania sie uszczelki przy
pracach montazowych) oraz olejoodporna;

studnie wyposazone w przeguby kulowe — regulacja w zakresie 11° w kazdym kierunku (dla
srednic DN 160 i DN 200)

sztywnasc studni SN 12, SDR 34, SLW 60

studnie muszg by¢ odporne na plukanie przy cisnieniu min 180bar:

aprobata techniczna ITB.

Pokrywy kanalizacyjne.

Pokrywy  kanalizacyjne  powinny  by¢  zgodne z  normarni: PN-EN  124:2000

i PN-EN 1563:2000. Wlazy studzienek kanalizacyjnych wykonane winny byc z zeliwa sfercidalnego
0 srednicy rownej i wiekszej 600mm z monolitycznie odlanym logo miasta Mikotow (wzdr dostarczy

Zamawiajacy).
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